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4.2.1 Plaszczyzny obroébki
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Obrébka moze nastepowacl w réznych ptaszczyznach. Kazdorazowo
dwie osie wspotrzednych ustalajg jedng ptaszczyzne obrobki.

W przypadku tokarek z osig X, Z i C macie do dyspozyciji trzy ptasz-
czyzny:

e toczenie

e czoto

e pobocznica

Ptaszczyzny obrébki ,czoto” i ,pobocznica” zaktadajg, ze sg ustawione
funkcje CNC-ISO ,obrébka powierzchni czotowej” (transmit)
i ,fransformacja pobocznicy walca” (Tracyl).

Funkcje te sg opcjg programowa.

W przypadku tokarek z dodatkowg osig Y ptaszczyzny obrébki sg
rozszerzone o jeszcze dwie:

e czotoY

e pobocznica Y

Ptaszczyzny czoto i pobocznica nazywajg sie wowczas ,czoto C”
i ,pobocznica C”.

Jezeli w przypadku osi Y chodzi o 0§ skosng (tzn. ta o$ nie jest pro-
stopadta do innych), mozecie rowniez wybra¢ ptaszczyzny obrobki
»czoto Y” i ,pobocznica Y” i programowac ruchy postepowe we wspot-
rzednych kartezjanskich. Sterowanie wéwczas automatycznie trans-
formuje zaprogramowane ruchy postepowe kartezjanskiego uktadu
wspotrzednych na ruchy postepowe osi skosne;j.

Dla transformacji zaprogramowanych ruchéw postepowych ShopTurm
potrzebuje funkcji CNC-ISO ,0$ skosna” (Traang).

Ta funkcja jest opcjg programowa.

Wybor ptaszczyzny obrobki jest zintegrowany w maskach parametrow
poszczegoélnych cykli wiercenia i frezowania. W przypadku cykli to-
czenia jak tez przy ,wierceniu wspoétsrodkowym?” i ,gwincie wspotérod-
kowym” ShopTurn automatycznie wybiera ptaszczyzne ,toczenie”. Dla
funkcji ,prosta” i ,okrag” musicie specjalnie podac¢ ptaszczyzne obréb-
ki.

Nastawy dla ptaszczyzny obrdbki dziatajg zawsze modalnie, tzn. tak
diugo, az wybierzecie inng ptaszczyzne.

Plaszczyzny obrébki sg zdefiniowane nastepujgco:
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